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 产 品 概 述 

感谢您认购华乃尔科技 TCM-3000S 型全自动端子截面分析仪。本〔说明书〕系

针对本设备适用范围、规格参数、参数设定、操作流程、以及设备的维护与保养做具

体说明。 

 

 产 品 用 途 

本设备为一体型触摸屏式自动切割和研磨仪器：自动切割与研磨。 切割和

研磨时间可以任意设定，1---9999秒，直径范围0.5---22mm，最大夹持直径20mm，

增加树脂凝固可夹持到直径 25mm。 该系统适合汽车业、家电业、电子业等领域

金属及非金属零部件的切割及磨抛要求，并可接显微镜做后续观察及测量使用。 

 

 外观示意图                                               
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 安装及使用注意事项 

a) 电源条件:  AC 220V，或 115V，请依照出厂设置为准，不可更改。 

 

 

b) 运行环境要求:  

 

temperature 温度-20℃---45℃;  湿度 Rh20---80% 

 

c) 本仪器需置于一水平桌面上。 

 

d) 安全上的记号:  
 

在本手册中,关于安全上的注意事项以及使用仪器时有下列重要的各显

示事项,为了防止意外事故及危险,请务必遵守下列危险﹑警告﹑注意的记言: 

 

  危险: 
此显示的项目,表示如不遵照,操作者有可能受伤害。 

 

 

  警告: 
此显示的项目,表示如不遵照,有可能损坏仪器。 

 

 

 
接地保护记号 表示于本仪器上之接地端子。 

 

 

危险！

■ 输入电压误差范围应在±10%以内且保证机台应正确接地,防止漏电造成

伤害。 

! 

! 
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 规格参数： 

 

项目 规格 

电压 AC220V / AC110V 

电流 5A 

功率 500W 

切割范围(cutting size) 35mm 

研磨范围 

（Gringding range） 
60mm 

切割盘尺寸(Cuting Size) 125mm 

研磨盘尺寸 

(Grindding Size） 
125mm 

重量(Weight 约) 30kg 

设备尺寸（Size） LXWXH=530X350X400 （mm） 

 

  操作流程 

 

1. 连接电源线，打开设备后侧开关及右侧钥匙旋钮电源开关。 

 

 

 

 

【注】接通电源前务必确认以下几点： 

■ 请确认接入电源是否符合本设备需求。 

■ 请确认设备各部件，有无破损，缺失。 

■ 请确认设备切割片以及研磨砂纸是否安装平整。 


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2. 开机界面 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 本系统包含中文，英文双语版本。具体可点击“中文”，“English”

按钮做出语言版本选择同时进入操作界面。 

 

3. 操作界面 

 

 切割及研磨产品直径选择功能栏： 
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   点击向左向右按钮，可选择切割研磨产品直径选择。完成选择，

绿框内会显示，目前产品直径范围，方可完成操作。 

工作模式选择功能栏： 

 

   工作模式由自动模式，切割模式，研磨模式，学习模式构成。 

自动模式：点击按钮，在此模式下按压启动按钮，设备将自动完成切

割研磨循环一次，默认为自动模式，请选择切割及研磨产品直径范围

并保存后，适应该同类所有产品切割及研磨。产品直径改变，请改变

对应直径范围。 

切割模式：点击按钮，在此模式下按压启动按钮，设备将自动完成切

割循环一次。 

研磨模式：点击按钮，在此模式下按压启动按钮，设备将自动完成研

磨循环一次。 

学习模式：点击按钮进入学习模式，按画面引导逐步完成 。 

计数清零功能栏： 

 

 

 

   每完成一次切割磨抛，系统将自动记录，依次叠加 。 

如需置零，点击“计数清零”则可。 

【注】务必注意： 

■ 本系统计数规则为：完成一次切割磨抛循环，记录一次。 

如若中途停机，系统将不计数。 
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手动操作功能栏： 

 

   点击上下左右按键，手动控制 X 轴 Z 轴的运动。Z 轴原点需手动

确认，X 轴原点自动确认。点击复位按钮，X 轴 Z 轴将自动回归零位。

每次切割及研磨前请确认 O 位（在夹具中间）方可操作。 

X 轴 Z 轴运动距离检测栏： 

 

 

 

 

 

自动读取目前 X 轴 Z 轴所在位置到零位的距离。 

 

【注】务必注意： 

■在任何模式下，启动本系统都需点击“复位按钮”，确保工作 

位在零位，不在零位无法进入模式工作。 

■系统运行中，如若按压“停止”按钮，系统暂停工作，再次

按压“运行”按钮，系统将继续工作，系统暂停中按屏幕“复位”键，

暂停功能消失，X 轴和 Z 轴将回原点。 

■手动控制 X 轴 Z 轴运动时，请务必注意观察，谨防产品或夹

具与切割盘与研磨盘发生碰撞。 


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滚屏栏： 

 

 

 

 

 

 点击此栏任意位置，可进入开机界面。 

 

4.参数设置界面 

 

 
 

参数设置页面需输入密码方可进入，点击参数栏，可修改参数。参数

修改完成，按“保存”按钮，完成操作。 

 

 

 

   系统参数设置界面进入，需点击操作界面上图所示绿框，凭密码

进入，密码 3618。 
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参数显示栏 

 

   点击数字，可更改数据。距离和速度单位为脉冲值，其中换算单

位暂不提供。 

 

 

名称显示栏 

 

   此栏主要为显示，系统运行命令。 

 

 

【注】务必注意： 

■我司暂不建议使用方人员在没有进行系统培训前自行更 

改系统参数。 
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产品直径选择栏 

 

点击左下，右下按钮选择直径范围，更改参数完成，按“保存”键，

完成操作。 

 

如果参数设置错误可以点击“恢复到出厂数据”一键恢复到出厂设置。 

按“主页”键回到操作页面，按“参数学习”键进入参数学习页面，根据提示完

成参数学习。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

【注】务必注意： 

■我司暂不建议使用方自行更改产品直径范围。 

■切记完成参数更改后，按“保存”键完成操作。 

■单“研磨模式”时需要按学习模式内说明保留相应的距离，

防止撞机，单研磨模式研磨不到位，可以手动操作 Z 轴下降来研磨。 

■参数学习过程中离开学习页面、设备断电，或者未按“保存” 

键，所以学习参数无效。 


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 保养事项 

1.仪器使用前必须放在稳固的台面上，至少承重 50kg 以上 

2.通电中不允许移动机台； 

3.设备选择相应电源电压，切勿出错，避免烧坏器件； 

4.在仪器出现异常时，请与我司联系以便及时处理； 

5.机器工作时必须有良好的通风环境，离墙保持 200mm 距离。 

6.按键机械各组件，由于运转负荷较大，机械部分请及时加润滑油； 

7.每次使用完毕，用半湿布（不可滴水）清理机台台面，清空接尘盒，保持机台

清洁； 

8.控制箱及触摸屏部分，须以干布擦拭，不可用湿布。 

9.做好设备的接地工作。 

 

 故障排除 
 

故障情形 可能原因 排除办法 

 打开电源开关,

电源开关指示灯

未亮. 

 供电仪器或线路故障. 

 输入电源不符合要求. 

 机台保险丝烧毁. 

 请电工检查修复电源供电线

路. 

 提供规定之电源. 

 更换相同规格容量之保险丝

（在后方电源开关处）. 

 打开电源即烧保

险丝. 

 输入电压异常. 

 马达烧坏,短路. 

 线路中有金属异物引起

短路. 

 检测电压确定电压是否相符 

 更换或修复马达. 

 排除线路中金属杂物. 

 按下(测试)键,

机台无法运转. 

 马达或(测试)键接线松

脱. 

 固定或焊接好松脱接线. 

 

 

 

【注】 

  如遇无法排除之故障,请与本公司客服部联系。 
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装   箱   单 
                                     产品编号： 

                               
        

 

 装箱员：                                     检验员：            

 

 

名    称 规  格 单  位 数  量 备  注 

全自动切割研磨机 TCM3000S 台 1  

产 品 说 明 书  份 1  

产 品 合 格 证  份 1  

保    修    卡  份 1  

   单 筒 显 微 镜 物镜 0.7X-4.5X 台 1  

摄    像    机 Basler 500 万 台 1  

端 子 金 相 配 件 250    支 1  

研  磨  砂  纸 1200#     张 30  

切    割    片 125*32mm 片 3  

电          脑 20 寸一体机 台 1 
含无线鼠标及键

盘 

电    源    线  根 1  

棉           签  包 1  

光          源 LED 分体可调 支 1  

校  准  尺  个 1  

分  析  软  件 TCSA 套 1  
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产 品 合 格 证 
 

产品名称：端子截面分析仪      出厂编号：HNR2019031201      

型    号：TCM3000S           出厂日期：2019 年 3 月 12 日   

 

  检查记录： 

 
   1.制造及装配质量符合图纸要求，电器符合技术要求。 

   2.转动平稳、噪声小。 

   3.外观质量完好。 

   4.零部件齐全无缺少。 

 

 

   经过检查认为合格，准予出厂。 

 

     检查员：                         检查日期：                 
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产 品 保 修 卡 
                          

保修时间:     年    月    日至      年    月     日    

 

 

 

 

保 修 范 围 ： 

（一）本保修卡保修 12 个月，如因质量不良，或制造之故障，可免费修理（消

耗不在免费范围内）。 

（二）遇下列情形时酌收成本材料费。 

       1、由于天灾地变而损毁； 

       2、由于使用者之过失或操作错误以致故障； 
       3、未按规定使用电源电压导致损坏； 

       4、自行拆修以致损坏； 

       5、借给他人使用以致故障 

       6、自行改装以致故障； 

       7、转移或运送不慎而以致故障；                                                 

       8、远程地区之服务； 

9、仪器必须由培训合格的专人使用，未经培训合格，不得操作，更不允

许修改任意参数，否则损失由使用方承担 

 

注：每次服务时请提示记录卡，如该卡遗失，保修期以送货之日计算。           

 

(三) 如有故障请依邮件书面联络函或传真至我公司,并电话确认，我方将迅

速安排人员为您提供服务。      

 

 

 

 

端子截面分析仪（TCM3000S)保修纪录 

编号 品名 项目 数量 维修日期 

     

     

     

     

     

     


